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1. Projektskizze

Univ.Prof. Dr. Markus Haider  ∙  FH-Prof. Dr. Georg Brunauer

➢GRUNDIDEE: Direkte Ko-Elektrolyse des im 

Katholyt gebundenen CO₂ ; =>                                       

kein Desorber, keine Desorptionsenergie

➢PHASE 2: nach 30 Monaten, Demonstration in der MVA Simmering, Pilot-Anlage 

mit 15kW Elektrolyseur (0.7t CO₂/Woche)

➢BEGLEITFORSCHUNG: Patentanalyse, Prozessanalyse, Prozesskette, 

Wirtschaftlichkeit,

➢Gesamtbudget 3.95M€ 

➢PHASE 1: Entwicklung der optimalen Kombination 

aus Katholyt / Rauchgaswäsche /Elektrolyseur 

(pH-Wert, Membran, Katalysator, Bipolarplatten)
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2. CCU in MVA und Zement – Referenz-Prozesse
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2. Indirekte vs. Direkte Post Carbon Capture + Elektrolyse
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3. Referenzprojekte Fa. NOVAPECC

Univ.Prof. Dr. Markus Haider  ∙  FH-Prof. Dr. Georg Brunauer

Energiegewinnung 
aus regenerativen Energiequellen: 
WASSER – SONNE - WIND

Energiebereitstellung 
durch hybrid-regenerative Anlagen

Energieverwendung 
in regionalen Energiekreisläufen zur 
Förderung lokaler Wertschöpfungsketten

Quelle: Eigene Abbildung; Übersicht H2-integriertes Energiesystem

Rolle von Fa. NOVAPECC im Projekt

➢ Elektrolyseur-Entwicklung
➢ Systemintegration
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Vom Leadpartner zu befüllen

Schnittstelle zu

Kraftstoffsynthese

Schnittstelle zu

Tanksysteme 

Schnittstelle zu

Intelligente Energienetze 

Schnittstelle zu

Optimierungsmodell 

Schnittstelle zu

Modellgemeinden 

WISS 2025

Fördergeber:

H2-DemoLab – Smart Region

 

NOVAPECC Referenzprojekt

3. Referenzprojekte Fa. NOVAPECC
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H2-DemoLab – Smart Region

 

3. Referenzprojekte Fa. NOVAPECC

Dezentrale Wasserstoffproduktion, Speicherung 
und Rückverstromung 
zu Lehr- und Forschungszwecken

Basisleistung Elektrolyseur: 
2,5 kW (modular erweiterbar)

H₂-Produktionsrate: 500 NL/hr

Basisleistung Brennstoffzelle: 
2,5 kW (modular erweiterbar)

H₂-Gasspeicher
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4. Elektrolyse-Technologien

Entwicklungsstand H2O-Elektrolyse 

Univ.Prof. Dr. Markus Haider  ∙  FH-Prof. Dr. Georg Brunauer
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4. Elektrolyse-Technologien

Quelle:  International Association for Hydrogen Energy (IAHE) 

Technologie Spektrum H2O-Elektrolyse 

 

Univ.Prof. Dr. Markus Haider  ∙  FH-Prof. Dr. Georg Brunauer
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4. Elektrolyse-Technologien

Quelle:  International Association for Hydrogen Energy (IAHE) 

Herausforderung H2O-Elektrolyse (Komponenten und Systemaufbau)  
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4. Elektrolyse-Technologien

Quelle: Sunfire, Siemens, Enapter 

Der aktuelle Elektrolyse-Weltmarkt

Univ.Prof. Dr. Markus Haider  ∙  FH-Prof. Dr. Georg Brunauer

AEC (e.g. Sunfire)

~80%

PEM (e.g. Siemens)

~20%

SOEC (e.g. Sunfire)

<1%
AEM (e.g. Enapter)

<1%
Multicore-AEM (e.g. Enapter)

<1%
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4. Elektrolyse-Technologien

Quelle: sbh4, Hysata 

Hysata – vielversprechende Innovation in AEM-Technologie 

Univ.Prof. Dr. Markus Haider  ∙  FH-Prof. Dr. Georg Brunauer

https://www.wsj.com/articles/startups-bring-down-cost-green-hydrogen-11668117024?reflink=share_mobilewebshare
https://www.nature.com/articles/s41467-022-28953-x
https://www.abc.net.au/news/2023-08-15/hysata-begins-building-worlds-most-efficient-electrolyser/102729908

https://www.wsj.com/articles/startups-bring-down-cost-green-hydrogen-11668117024?reflink=share_mobilewebshare
https://www.nature.com/articles/s41467-022-28953-x
https://www.abc.net.au/news/2023-08-15/hysata-begins-building-worlds-most-efficient-electrolyser/102729908


14

Technologie Spektrum Co-Elektrolyse H2O-CO2 

Univ.Prof. Dr. Markus Haider  ∙  FH-Prof. Dr. Georg Brunauer

Heiße, indirekte Wasserdampf/CO2 - Co-Elektrolyse, SOEC

Kalte, indirekte saure Wasser-CO2 - Co-Elektrolyse, PEM

Kalte, direkte, basische Wasser-CO2 - Co-Elektrolyse, AEM

(+) TRL
(-) heiß,  doppelter Dampfbedarf (für SOEC und Desorption)

(+) kalt

(-)  Dampfbedarf (Desorption), TRL

(+) kalt, kein Dampfbedarf, einfach, alkalisch

(-)  TRL

5. Co-Elektrolyse



15

5. Co-Elektrolyse

Infrastruktur
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5. Co-Elektrolyse

Aufbau 100 cm² Elektrolyseur

Univ.Prof. Dr. Markus Haider  ∙  FH-Prof. Dr. Georg Brunauer

Benennung

1 Sechskantschrauben M10

2 Edelstahlplatte 1

3 weiche Isolator Platte

4 Kupfer Platte

5 Flachdichtung außen

6 Flow Field

7 Flachdichtung innen

8 Elektrode (Anode)

9 Membran

10 Elektrode (Kathode)

11 Isolatorhülse

12 Edelstahlplatte 2

13 Rohrverbinder

14 Zuleitungen

1 2 3 4 5 6 7 8 9

10 7 6 5 4 3 11 12 13 14
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5. Co-Elektrolyse

Univ.Prof. Dr. Markus Haider  ∙  FH-Prof. Dr. Georg Brunauer

Fertigung der Flow Fields
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5. Co-Elektrolyse

Univ.Prof. Dr. Markus Haider  ∙  FH-Prof. Dr. Georg Brunauer

Fertigung der Dichtungen
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5. Co-Elektrolyse

Univ.Prof. Dr. Markus Haider  ∙  FH-Prof. Dr. Georg Brunauer

Komponenten 100 cm² Elektrolyseur
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